HURDA KONVEYORU
Kullanim Kilavuzu —




Saglik Ve Giivenlik

- Bukilavuz, kullanicinin ekipmanla gunliik galigmasina yonelik talimatlar igerir.

- Bukilavuz, ekipmanla galigan kisi veya kisiler icin her zaman erisilebilir olmaldir.
Sunlari saglamak énemlidir:

- Kilavuz ve diger gecerli belgeler, ekipmanin tiim hizmet 6mrii boyunca saklanir.

- Kilavuz ve diger ilgili belgeler, ekipmanin bir parcasi olarak dahildir.

- Bukilavuz, ekipmanin diger kullanicilarinailetilir.

- Ekipmanda herhangi bir ekleme veya degisiklik yapildiginda bu kilavuz giincellenir.
- Bukilavuz, ekipmani kullanirken uygulanan yontemleri agiklar.

Giivenlik Kodu

- Ekipmani kullanmaya baglamadan ve (izerinde bakim veya servis islemi gergeklestirmeden dnce
|itfen talimatin ilgili kisimlarini okuyun
- Tiim elektrikli ekipmanin gerilim altinda oldugunu varsayin
- Tiim hortumlarin ve boru hatlarinin basing altinda oldugunu varsayin
- Ekipmana/makineye servis ve bakim yaparken, elektrik kaynaginin kapali oldugundan emin olun.
baglantisi kesilir ve boru ve hortumlardaki basing kontrollii bir sekilde bosaltilir.
- Servis ve bakimislemleri yetkili servis ve bakim tarafindan yapiimalidir. Personellere aittir
- Yalnizca Sangdol konveydr sistemleri tarafindan onaylanan yedek pargalari kullanin.

- Makinenin giivenli bir sekilde monte edildiginden ve talimatlara uygun olarak kuruldugundan emin
olun.

baglamadan once;

- Makineyi yalnizca kullanim amacina uygun olarak kullanin

- Anormaltitresim veya giirlilti durumunda - makineyi durdurun ve kilavuza bakin

- Elektrik kurulumu yalnizca yetkili bir elektrikgi tarafindan yapiimalidir.

- Herhangi bir kaldirma islemi gerceklestiriimeden dnce tanklardaki kesme sivilan bosaltiimaldir.
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MAKINANIN GENEL TANIMI VE GUVENLIK

1. MAKINANIN GENEL TANIMI VE GUVENLIK
1.1Girig
- Bu kilavuzda bildirilen tiim emniyet ve ¢alisma uyarilarina dikkat edin, bu sayede kaza olasiligi azalacak ve

makinenin 6mrii de arttinimig olacakiir.

- Makinenin montajindan, calistinimasindan ve bakimindan 6nce, bu kullamm kilavuzunun ilgili kisiler
(operatorler, bakim elemanlari vb.) tarafindan mutlaka okunmus ve anlasiimig oldugundan emin olun.

- Isyeri digindan yetkili olmayan kisilerin cihaza miidahale etmesi tehlikelidir.

- Bu kilavuzda yer alan direktiflere, iglemlere veya emniyet uyarilarina riayet edilmemesi kazalara, hasara ve
yaralanmalara yol acabilir.

1.2Genel uyari

- Sistem; herhangi bir sekilde elektrik kagagi veya sikismayakarsi koruma altina alinmigtir. Her ne kadar makine
emniyet sistemleri ile donatilmig olsa da, makine iizerinde ikaz, uyari ve kullanma etiketleri yerlestirilmistir. Bu
etiketlerin dikkate alinmasi ve bunlara uyulmasi gereklidir.

AQ®® 2

Konveydr iizerinde konveydr bilgilerini iceren firma etiketinin diginda cesitli uyar ve ikaz etiketleri yer
almaktadir. Bu etiketler kullanicinin konveyérii kullanirken ve bakim yaparken davranig tarzlarini
belirlemesine yardimci olmak ve olabilecek riskleri tanitmak, riske maruz kigileri uyarmak icin
yerlegtirilmistir. Konveydr iistiindeki etiketleri hichir sekilde sokmeyiniz.

- Givenlik etiketleri sizlerin ve ¢aligan makinalarin saglikli , giivenli caligmasini saglarlar.

- Herhangi bir nedenle etiketlerden bir veya birkaginin yerinden sokiilmesi veya diismesi durumunda retici
firmadan talep ediniz. Uyarilara mutlaka uyunuz.

1.3 Elektrik
- Sirtct kutusu IP 54 koruma sinifina gore yapilmigtir. Stiriici gu¢ baglanti kablolan lastik kaplama celik
spiralle korunmustur. Béylece toz veya su aimayan sistem dig etkenlerden korunmustur. Giig kablolarini
koruyan spiral kablolarin kesilmesini ve kirlmasini engelleyecektir. Yipranmig, ezilmig kablolan
kullanmayiniz, degistiriniz.

f Motorlar veya rediiktdrlii motorlar ¢aligirken gerilim tagiyan, ciplak (acik fis klemens kutusu),

hareketli veya ddnen parcalar hayati tehlike veya agir yaralanma rizikosu olusturur. Dokiimanlara
uyulmalidir. Aniza durumunda makina ¢aligtinimamali ve iiretici firmadan teknik destek almaldir!

@
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1.4 Tahrik Sistemi @

- Makinenin tahrik sistemi; motor, rediiktor, mil, disli ve zincir kismi emniyetli olacak sekilde kapatilmigtir.
Boylece calisan aksamlar dig midahalelerden etkilenmeyecek, dig etkenler calisan aksamlara temas
etmeyecektir. Bunun yani sira makine doner aksamlarindan kaynaklanabilecek riskler ortadan kaldinlmig
ve gerekli uyari ve ikaz etiketleriile ayrica kullanicilar uyanlmigtir.

1.5 Tasima Aksami

- Yurtici sevkiyatlarinda konveydrler yiikleme bosaltmaya uygun olarak, (Sekil 1.5.7) konveydr lizerinde
bulunan 2 ya da 4 adet kaldirma mapasindan baglanabilir, ving yardimi ile kaldinlabilirler.

A Yiikleme, bosaltma esnasinda yiike emniyetli mesafede durun. Yetkili kigiler diginda
miidahale etmeyin.

SEKiL1.5.1

@@
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2. KONVEYOR TANIMI VE BiLE§ENLER
Hurda konveyérleri, pres tezgahlarindan gikan metal pargalarin tahliyesinde kullanilir.

imalat siirecinde ortaya cikan hurda pargalarin tahliye edilmesi icin tasarlanmis sistemlerdir. Pres
hatlarindan ¢ikan 6lgiisel olarak farkli olan pargalar kolaylikla taginabilmektedir.

Talas konveyori dogru kullanldiginda imalat esnasinda olusacak talas, temiz ve givenli bir sekilde
makinenin diginataginacaktir. Bdylece zamandan ve is giict kaybindan tasarruf etmenizi saglayacakiir.

Musterinin talebine veya ihtiyaca gore konveyor tizerinde pompalar, gostergeler, seviye kontrol cihazlar,
firga sistemi ya da yag siyircilar gibi aksesuarlar ilave edilebilir.

Uygun hurda tipleri

~

/1)

Ciplak elle talaglara dokunmayin!

Kisisel koruyucu kullanin!

}@
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2.1 Konveydr Bilesen Gruplari

BALON NO GRUPLAR
Tahrik ve gerdirme grubu
Arka avare doniis grubu
Celik palet grubu

Tekerlekli ayak grubu

Kaldirma mapa grubu
Rediiktor - motor koruma kapak grubu

Gerdirme koruma kapak grubu
Bakim kapak grubu

0N UV HWIN| R
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2.2.1 Tahrik Grubu

BALON NO PARCA NO TANIM MIKTAR
1 150-01-0589 ELEKTRIK MOTORU ( 0,75KW 1500rpm. 80/B14 IE3 ELK ) 1
2 150-01-193% | REDUKTOR { PQ75 GOVDE ARA DiSLiLi 9D/D B14 HYDRO-MEC } 1
3 150-01-3153 CIVATA FLANSLI TAM Di$ BEYAZ DIN6921 {M10X20) 2
4 150-01-3091 | PUL OZEL IMALAT (Dis Cap:65mm Ig Cap:11mm Kalinlik:12mm) 2
5 150-01-0060 CIVATA iIMBUS TAM Di$ BEYAZ DIN912 ( M10x35 ) 4
6 150-01-2093 RONDELA DUZ BEYAZ DIN126 { M10 ) 4
7 150-01-0085 RULMANLI YATAK (UCT 207) 1
8 150-01-0266 TAHRIK MiLi 1
9 150-01-2777 ZINCIR DiSLi { 63,50 HATVE 35'LIK 9 Di§) 2

10 150-01-3053 SETSKUR SiVRi UCLU DIN 914 BEYAZ { M10x20 ) 2
11 150-01-0114 D{JZ KAMA DIN 6885(8X7X70) 1
12 150-01-0603 DUz KAMA DIN 6885 (10X8X50) 2
13 150-01-1130 GIION SAPLAMA (M20X250mm) 2
14 150-01-0381 SOMUN BEYAZ DIN 934-6 KALITE (M20} 6

o
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2.2.2 Avare Avare Ddniis Grubu

BALON NO PARCA NO TANIM MIKTAR
1 150-01-0041 CIVATA FLANSLI TAM Dis BEYAZ DIN 6921 M10X25 2
2 150-01-3091 PUL OZEL iMALAT (Dis Cap:65mm g Cap:11mm Kalnhk:12mm} 2
3 150-01-0057 CIVATA TAM Di$ BEYAZ DIN933 (M16X30) 2
4 150-01-1031 RONDELA YAYLI BEYAZ DIN127/B ( M16 ) 8
5 150-01-2547 RULMANLI YATAK (UKF 209) 2
6 150-01-3053 SETSKUR SiVRi UCLU DIN 914 BEYAZ { M10x20 } 2
7 150-01-4193 ZINCIR DiSLi { 63,50 HATVE 40' LIK 8 Di§) 2
8 150-01-1947 DUZ KAMA DIN 6885 {12X8X50) 2
2 150-01-0266 ARKA AVARE DONOS MiL 1
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2.2.3 Gelik Palet Grubu

BALON NO PARCA NO TANIM MIKTAR
1 150-01-1092 MiL TRANSMISYON ( $12x6000 mm } 1
2 150-01-3178 METRIK DUZ RONDELA BEYAZ DIN125 {Mm12) 1
3 150-01-0213 KUPILYA (3x40 mm) 1
4 150-01-1092-R1 MiL TRANSMISYON ( $12x6000 mm ) 1
DILINMIiS RULO SAC 6222kit.144x3 mm {+) 0,00 mm (-} 0,10 mm
5 150-01-2761 ? RULO DISCAP:@1200mm icc(A::osoomm( ) 1
6 150-01-3175 63,50 HATVE YANAK SACI 1
7 150-01-0064 ZINCIR C2102HP {63,50 HATVE PiM DELIKLI) 1
8 150-01-0363 TASIYICI 1

I o7 I
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3. KURULUM VE MONTAJ

3.1 Konveydriin kurulumu ve baglantilar

Konveyor ambalaj icerisinde bulunan tasima tekerleri (
Sekil 3.1.1 )yardimiyla montaj yerine getirilebilir. Daha
sonra talag konveyori kullanilacak makine, tezgah veya
pres Gizerinde bulunan kanala ve / veya makinenin talas
bosaltma bélumiine sdrdlmelidir. Makine altina
yerlestirilen talags konveyord su terazisi yardimi ile
dengeye alinmaldir.

Denge ayarinin ardindan konveydr sabitleme civatalari
yardimi ile sabitlenerek konveyoriin galigirken yerinden
oynamamasi saglanmaldir.

Montaj isleminden sonra kumanda salteri ya da pano
ucuna bagh olan besleme girisine uygun sekilde baglanti
yapilarak elektrik enerjisi verilmelidir. Talag konveyorii
tezgah ile faaliyete geciriimeden, sogutma sivisi ile temas
etmeyen calisan kisimlar gres yagi ile yaglanarak 5 dk.
bosta calistinimalidir.

Sekil 3.1.1

Konveyoriin ¢alisma alaninda muhakkak toprak hatti bulunmalidir, topraklamadan enerji vermeyiniz.
Topraklama hatalarinin kazalara ve yaralanmalara sebebiyet verdidini unutmayiniz.
Topraklama kablosu igin sari-yesil kablo( standart ) disinda kesinlikle bagka renk kablo
kullanmayiniz.

Talas konveyori tezgah ile birlikte ¢alistinimal, tezgah durdugu zaman da belirli bir siire ( min.5 dk.)
calistinldiktan sonra durdurulmasi daha iyidir. Bu islem tezgahtan otomatik olarak yapilamiyorsa manuel
olarak talag konveyori dzerindeki siriicti / kumanda panelinden yapilabilir. Boylece talas konveydriini
bosa galistirmayarak omrinii uzatmig ve enerjiden tasarruf etmis olursunuz
Montaj kisminda belirtildigi gibi makine ilk isleme alinmadan dnce bazi hususlara dikkat etmek gerekir. Bu
hususlar agagida siralanmigtir;

Makine galisma konumundayken denge kontroli yapiniz. Galigan aksamlara, hareketli elemanlara
miidahale etmeyiniz. Sogutma sivisi ile temas etmeyen yiizeyler gres yagi ile yaglayiniz.

Elektrik baglantisini ve motor akimlarini kontrol ediniz. Gevsek baglantilar tehlikelidir.

Makinenin galigma yoniini kontrol ediniz.

O
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3.2 ELEKTRIK PANO

Kumanda gerektiren konveyor modellerimiz tamamen Sarigol standartlar igin 0zel tasarlanmis ve imal
edilmis inverter (AC hiz kontrol cihazlan) (Sekil 3.2.1 ve Sekil 3.2.2) ile galigmaktadir.

Not: Sadece panolu iiriinlerde gegerlidir!

ALARM LAMBASI

|

> ACIL STOP BUTONU

Sekil 3.2.1

PARAMETRE EKRANI

YUKARI BUTONU

MANUEL /STOP BUTONU AUTO / START BUTONU

ASAGI BUTONU

Sekil 3.2.2
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ELEKTRIK PANO

3.2 Elektrik Pano

Suriiciler ilk olarak miisterinin operasyonuna yénelik degerler programlanarak gonderilir. Sartlarin

degistigi durumlarda muisteri istegi dogrultusunda parametrelerin ayarlanabilmesi igin Stiriict kullanim
kilavuzuna web sayfamizdan veya firmamizdan talebiniz neticesinde elektronik ortamdan ulasabilirsiniz.

/N

-Siiriicii kontrolii, caligma ortaminda yetkili personel diginda yapilamaz ve degisiklik amaci ile
miidahale edilemez.

-Gereksinimlere uygun olmayan isletimler ciddi maddi kayip veya personel yaralanmalarina neden
olabilir.

-Gereksinimlere uygun olmayan igletimler hafif yaralanmalara veya maddi kayiplara neden olabilir.
‘Kurulum, devreye alma veya bakim sirasinda, kilavuzun giivenlik ve dnlemler béliimiindeki
talimatlari uyguladiginizdan emin olun.

-Zarar gormiig veya eksik pargasi bulunan hiz kontrol cihazin1 kullanmayin, aksi halde yaralanma
riski olabilir.

-Yanici maddelerden uzak tutun. Aksi halde yangina neden olabilir.

-Cihazin igine kablo parcaciklari veya vida diigiirmeyin; cihaza zarar verebilir.

-Baglanti dncesinde enerji verilmediginden emin olun. Aksi halde elektrik carpma riski olabilir.
-Cihaza enerji verilmeden dnce kapag diizgiin kapatiimis olmalidir. Aksi halde elektrik carpma riski
olabilir.

-Harici baglanti elemanlarinin dogru sekilde baglandigindan emin olun. Aksi halde ariza olugabilir.
-Eneriji verildikten sonra hiz kontrol cihazinin kapagini agmayin. Aksi halde elektrik garpma tehlikesi
olabilir!

-Hiz kontrol cihazina ve cihazin cevresindeki devreye islak elle dokunmayin. aksi halde elektrik
carpma tehlikesi olabilir.

-Cihazin baglanti uglarina (kontrol ucu da dahil) dokunmayin. Aksi halde elektrik carpma tehlikesi
olabilir.

Ortamdaki sicaklik, nem, toz ve titresim etkisi hiz kontrol cihazi igindeki komponentlerin yaslanmasina
neden olacaktr. Bu durum cihazin arizalanmasina veya cihazin émriiniin azalmasina neden olabilir. Bu
nedenle cihazin rutin ve periyodik bakiminin yapilmasi gerekir.

Asagidaki durumlarda cihazin bakimi yapiimalidir:

Motorun ¢alisma sesinde anormal bir degisiklik varsa,

Motorun galigmasi sirasinda titregim varsa,

Hiz kontrol cihazinin monte edildigi ortamin ¢evre kosullarinda degisiklik varsa,
Hiz kontrol cihazi aginisinmis ise

@
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Rutin temizlik

-Hiz kontrol cihazi her zaman temiz tutulmalidir.

‘Hiz kontrol cihazinin iizerindeki toz temizienmelidir. Ozellikle metal tozunun cihaz igine girmesi
engellenmelidir.

-Hiz kontrol cihazi iizerindeki yag lekesi temizlenmelidir.
Periyodik kontrol

-Havalandirma kanallarini kontrol edin ve temiz tutun.
-Vidalarin eksik olup olmadigini kontrol edin.

-Hiz kontrol cihazinin paslanmig olup olmadigini kontrol edin.
-Kablo baglantilarinda ark olup olmadigini kontrol edin.

-Ana kart yalitim testini uygulayin.

4.Gahstirma
4.1Genel

Konveyori galistirabilmek ve galigma seklini kolaylikla takip edebilmek igin gerekli ekipmanlari igeren, bir
stiriici ve/ veya kontrol panosu yerlestirilmistir.

4.2 Konveydriin calismasi

A Manuel modda iken ( Sekil 3.2.2 ) tus takiminda start/ stop tuslar fonksiyonsuz aktif halde olup manuel
caligmaya uygun haldedir. Konveyorii galisma yoniinde baslatmak icin start tusuna bir kez basmaniz
yeterlidir.

Konveydr palet hizi miisterinin ihtiyaci olan kapasite kadar Uretici firma tarafindan programlanmis olup
start sonrasi otomatik olarakistenilen degere ulasacakiir.

Sekil 3.2.2 deki agadi yukar tuslari ile herhangi bir ariza alarm durumunda palet ileri veya geri manuel
olarak calstinlabilir.Tusglarla temas kesildi§i anda palet duracaktir.Paletin herhangi bir sebep ile
calistinlamayacak kadar sikismasi durumunda sistem tekrar alarm durumuna gegmekte olup ileri geri
tuslariile herhangi bir iglem yapilamaz.Bu durumda konveyor sirekli denemelerle zorlanmamali derhal
iiretici firmadan teknik destek alinmaldir.

Bumodda iken ( Sekil 3.2.2 ) tug takiminda start tusu otomatik galigmayi aktif hale getirme fonksiyonunu
tagir.Tim kontroller yapildiktan sonra konveyorii galistirmak ve tezgahdan kumanda etmek igin start
tusuna bir kez basiimasi yeterlidir.Start tusu ayni zamanda herhangi bir ariza durumunda konveyoriin
sorununun tesbit edilmesi agisindan ileri alistirma fonksiyonunuda tasir.

@
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Stop tusu konveyor tezgahdan durdurulduktan sonra konveydriin manual olarak kullaniimasi
fonksiyonuna sahiptir. Ayni zamanda herhangi bir anza durumunda konveyériin sorununun tesbit
edilmesi agisindan manual olarak geri galistirma fonksiyonunuda tasir. Geri yoniinda yoniinde galigtirmak
icin stop tusuna bir kez basiimasi yeterlidir.Konveyorde arizanin giderilmesi durumunda start tusuna bir
kez basilmasi konveyorin tezgahdan otomatik olarak galismasticin yeterlidir.

Tezgahdan kontrol edilen konveydrlerde ariza neticesinde konvey6r ariza moduna gegecek..Bu deneme
sonucunda anzanin giderilemez oldugu miidahale gerektiren problemler igin konveydr tamamen
duracaktirAnzayr tesbit etmek igin sistemin pargalar palet,zincir,motor,rediktor,rulman vb tiim
ekipmanlar yetkili elemanlar tarafindan kontrol edilmelidir.Start ve stop tuglar fonksiyonlan kullanilarak
arizanin kontrolii amaci ile konveyor manual olarak calstinilabilir. Anizanin giderilmesi durumunda tekrar
starttusu ile otomatik pozisyona alinarak tezgah tarafindan konveyor calistinliacak hale gelir.

Tim miidahale,bakim ve temizlige ragmen konveydriin ¢aligmamasi durumunda herhangi bir islem
yapilmamali, siirekli denemelerle konveydr zorlanmamali derhal iiretici firmadan teknik destek

alinmalidir. A

-Konveydr panosuna yetkili operatir ve / veya elektrikci disinda kimsenin miidahale etmesine
miisaade edilmemesi hayati tehlike agisinda oldukga dnemlidir.

Konveydriin kullanim durumu ve misteri istegi dogrultusunda stiricti enerji besleme igin trifaze fig veya
military soket tiretici firma tarafindan montajl halde génderilir.

Not: Sadece military soket uygulanan iiriinlerde gecerlidir!
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5.1 Haftalik Bakimlar

-Konveyor temizligine baglamadan 6nce konveyor gelik paletinin izerinde ki herhangi bir yabanci cisim,
talas vb.tim olumsuz partikllerden temizlenmis olmasi ¢ok Gnemlidir.

-Konveyorii resimde(Sekil 5.1.1)gortildiiga yonde (ters yonde) calistirin.
Bez veya atik kagit

Sekil 5.1.2 vemiziicring Sekil 5.1.1

Parcave bez g irr s

-Temizleme bezini veya atik kagidi konveyoriin celik paleti izerinden avare donus (Sekil 5.1.2 ) kismina
birakin.

-Konveyor dokiilme agzindan bez ve biriken talaglarin giktigini kontrol edin.

-Buiglemien az 3 sefer uygulayin.

-Haftada 1 kez bu uygulama ile konveydriin temizligini
yapabilirsiniz. @mﬂ‘__mrﬂiﬁﬂjﬁ

Konveyor incelenmeli sorun olusturacak talas ve diger zararli f— x -
maddelerden temizlenmel,

Sogutma sivisi karigim orani kontrol edilmeli, eksikse
tamamlanmalidir,

Elektrik motorunun elektrik ve civata baglantilart kontrol
edilmelidir

Paletin gergi kontrolii yapilmali, gerekli ise gerdirilmelidir.(en
basit gergi kontrol paleti yukar yonde el ile itiniz, bogluk 10 mm
(Yak.10 Nm) ise gerdirme uygundur. (Sekil 5.1.3 ) X mesafesi her
iki taraftan olctilmeli ve ayni olmalidir.

&

Sekil 5.1.3
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5.2 HAFTALIK BAKIMLAR
Konveyor tezgah altindan alinarak sogutma sivisi bosaltiimal,
Temizleme kapag acilarak sicak su veya motorinle yikanmal,

Paletlerin gergi kontrolii yapiimali, zincir, zincir digliler, eksenler ve paletler, palet milleri kontrol
edilmelidir.

Palet zinciri gergi kontrolii yapildiktan sonra
ihtiyac duyuldugunda gerdirme icin (Sekil
5.2.1) palet zinciri tahrik mili, yataklaninin
bulundugu rediktorii sabitleyen 1 no Iu
civatalar sokiiliir. 2 no lu gerdirme civatasi
iizerindeki kontra somunlar gevsetilerek
istenilen ideal miktarda civata sikilir. Kontra
somun tekrar sabitlenir. 1 nolu sabitleme
civatalaritekrar gvdeye sikilir.

Sekil 5.2.1

Asinma, kinima, kopmalarda mutlaka
lireticiyi uyariniz, bilgilendiriniz.

Konveyor tezgah altina yerlestirilirken
denge kontrolil yapiimall,

Sogutma sivisi konularak makine
caligmaya hazir duruma getirilmelidir.
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5.3 Tastyici Paletin Bakimi

Konveyor igerisine parca diismesi muhtemel durumlarda konvey6r hemen durdurulmalidir. Konveyori
calistirmadan parga alinamiyor ise kontrollii bir sekilde konveyor galistiniarak parganin palet tarafindan
disar ¢ikartilmasi saglanabilir.

-Eger bu iglemler sonu¢ vermediyse konveyor daha fazla calistinimamaldir. Aksi takdirde paletin
bozulmasina sebep olunur. é

Bu gibi olumsuz durumlar karsisinda palet sokilme islemi igin asagidaki link yardimiyla web sitemizden
palet sokiilmesi videosu izleyerek yardim alabilirsiniz.
https://www.youtube.com/watch?v=jbkzDkMoT40&feature=emb_logo

Aksi durumlarda firmamizi bilgilendirerek, servis talebinde bulunabilirsiniz

&
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6. Arizalar Hakkinda
6.1 Genel Aciklamalar

Bu kitapcikta yer alan bilgiler servis calismalan ve fabrikada yapilan testler sonucu olusan tecriibelere
dayanilarak hazirlaniimigtir.

Anzalanin belirtileri ve sebepleri, servis firmalanmiza gelen ihbarlar ve servis teknisyenlerinin karsilastigi
sonuglara gore bahsedilmigtir.

Karsilagilan problemlerigin her seyden dnce gozle yapilacak detayli bir kontrol yararlidir.
Anizaniniyiizlenmesi, tamir sirasinda karsilagilabilecek istenmeyen hasarlari dnler.

Oncelikle:

Elektrik baglantilarini gevseklik ihtimaline kargi kontrol edin.

Kisa devreden veya isidan etkilenebilecek pargalar kontrol edin.

Anza ile ilgili olarak bu kitapta belirtilen ¢oziimleri denemenize ragmen problem devam ediyorsa litfen
firmamiza bagvurun.

Her tiirli anza ¢6zimii, bakim ve onanm islerini hiz ve giivenliginiz agisindan firmamiza yaptirmaniz
oncelikle konveyoriiniz ve iletmeniz igin en iyi yoldur.
Bilgi sahibi olmadan yapilacak her turlii iglem yanhs sonuclar dogurabilir, igletmenizin gereksiz yere
durmasina veya yiiksek bedelli hasarlara sebep olabilir.

&
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